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(55) Emballage metallique, notamment pour produit en poudre et pro cede de fabrication d'un tel emballage. 



(57) Emballage metallique a rebord annulaire rabattu vers I'ex- 
terieur. Selon I'invention, I'emballage metallique comporte un 
rebord annulaire 20 definissant un roule externe a section 
approximativement triangulaire et pr6sentant un r6treint pe>i- 
ph&rique R inclinant vers I'interieur la face interne dudit rebord 
annulaire qui s'etend dans le prolongement de la paroi interne 
12a de I'emballage. 

La structure de ce rebord annulaire facilite 1'ecoulement du 
produit contenu dans la bolte et simplifie la fixation d'un 
opercule d'etancheite. 
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"Emballage metallique, notamment pour produit en poudre et 
precede de fabrication d'un tel emballage* 1 

L* invention se rapporte a un emballage metallique, 
notamment pour produit en poudre et concerne plus 
particulierement une nouvelle structure de son bord 
d'ouverture; 1' invention concerne egalement un procede de 

5 fabrication d'un tel emballage. 

On connait un emballage metallique pour produit 
pulverulent , tel que caf <§. mpulu qu lait en ppudrje , qui se 
compose d'un corps de boite, generalement tubulaire 
cylindrique p dont l'une des extremites est obturee par un 

10 fond serti. Une large ouverture circulaire, occupe presque 
toute 1* autre extremite de 1 ' emballage ; elle est delimitee 
par un rebord peripherique interne de forme assez complexe, 
adapte & la fois pour accueillir un couvercle, souvent 
metallique et pour la fixation, par sa face interieure, d'un 

15 opercule etanche, pouvant se presenter sous forme de 

feuillard (papier, plastique, aluminium, revetus ou non, 
etc..) destine a etre decoupe lors de la premiere ouverture 
de la boite. La presence de ce rebord peripherique interne 
presente plusieurs inconvenients . Sa structure relativement 

20 complexe rend 1' emballage metallique couteux a fabriquer. II 
doit en effet comporter une gorge assurant une certaine 
61asticite radiale pour faciliter 1 4 encastrement etanche du 
couvercle tout en definissant une zone d'appui permettant de 
l'enlever a l'aide d'un objet quelconque formant levier. Le 

25 montage de 1* opercule contre la face interne de ce rebord 
complique Egalement la fabrication et oblige notamment a 
rapporter ledit rebord, par sertissage. De plus, la presence 
de ce rebord rend la boite difficile a vxder completement de 
sorte qu'une certaine partie du produit en poudre est 

30 perdue. Enfin, le reste de 1' opercule decoupe forme une 
couronne relativement tranchante a la peripheric de 
l'ouverture, susceptible de blesser les utilisateurs , 
notamment les enf ants . 

L" invention permet de resoudre tous ces 
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inconvenients . 

Dans cet esprit, 1 • invention concerne done 
essentiellement un emballage metallique comportant une 
ouverture degageant sensiblement la totalite de l'une de ses 

5 faces d'extremite, caracterise en ce que ladite ouverture 
est ddlimitee par un rebord annulaire rabattu vers 
l'exterieur, et presentant un retreint peripherique 
inclinant vers l'interieur la face interne dudit rebord 
annulaire qui s'etend dans le prolongement de la paroi 

10 interne dudit emballage. 

Ainsi, la face interne du rebord annulaire retreint 
se raccorde sans solution de continuity a la surface interne 
du corps de boite, puisqu'il s'agit en fait de la meme paroi 
presentant en section un profil courbe ou un coude tres 

15 ouvert. De ce fait, la boite peut etre completement videe, 
le retreint definissant en fait une sorte d'entonnoir. 

En outre, une telle boite, ainsi qu'il apparaitra 
plus loin, est tres simplifiee. Enfin, le profil d'une 
section d'un tel rebord annulaire est de preference tel 

20 qu'il definisse exteiieurement , une collerette d'extremite 
plane sur laquelle un opercule etanche, du genre indique 
ci-dessus, peut etre facilement adherise ou autrement fixe, 
par exemple, par thermo-scellage . Dans cet esprit, le rebord 
annulaire aura de preference une section approximativement 

25 triangulaire. Le fait que 1' opercule soit dorenavant scelle 
a la surface externe du rebord permet, a 1* ouverture, de 
l'&liminer completement, par exemple en le decollant, ce qui 
n'etait pas possible avec 1' emballage anterieur decrit 
ci-dessus . Pour la periode de consommation du produit 

30 contenu dans 1 'emballage, ce dernier est obture par un 
couvercle, en metal ou en matiere plastique souple, livre 
emboite sur la face externe du rebord annulaire de 
1* emballage, au-dessus de 1* opercule. Ce couvercle protege 
ainsi efficacement 1' opercule pendant la periode de 

35 stockage. Son extraction est facilitee par un jonc 

circulaire asymetrique permettant l'appui d'une queue de 
cuillere, un ustensile menager ou autre. 
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Enfin, il est & noter que le rebord retreint a 
section triangulaire, tel que defini ci-dessus, presente un 
diametre exterieur inf£rieur ou 6gal au diametre exterieur 
du bourrelet de sertissage du fond, ce qui est avantageux 
5 pour le stockage et le transport de tels emballages. 

L* invention concerne par ailleurs, un procede de 
fabrication d'un emballage metallique caracterise en ce 
qu'il consiste successivement : 

- & d£finir un rebord annulaire enroule vers 1' exterieur le 
10 long du perimetre d'une ouverture d'un corps de boite, et 

- a deformer ledit rebord annulaire roule pour qu'il 
presente un r6treint p£ripherique. 

L • invention sera mieux comprise et d'autres avantages 
de celle-ci apparaitront plus clairement a la lumiere de la 

15 description qui va suivre d'un emballage conforme a son 

principe et d'un procede de fabrication d'un tel emballage, 
donnee uniquement a titre d'exemple et faite en reference 
aux dessins annexes dans lesquels: 

la figure 1 est une vue partielle en coupe, selon 

20 un plan diametral, de la partie superieure d'un emballage 
metallique cylindrique en question; et 

les figures 2 a 5 illustrent schematiquement 
differentes etapes d 1 un procede de fabrication possible de 
1' emballage de la figure 1. 

25 L * emballage metallique tel que represents a la figure 

1 se compose d'un corps de boite 12, cylindrique, dont une 
ouverture circulaire 13 occupe la presque totalite de 1 1 une 
de ses faces d'extremite. L 1 autre face d 1 extremity du corps 
de boite est obture par un fond, serti de facon classique. 

30 Sur le dessin, on distingue le fond 14 d'un autre emballage 
identique, empil£ sur le premier, le sertissage definissant 
un bourrelet externe 15. L * ouverture 13 est obturee par un 
opercule 18 en aluminium lui-meme protege par un couvercle 
19 en metal ou en matidre plastique, susceptible de 

35 constituer un moyen de fermeture relativement hermetique, 
pendant la periode d ' utilisation de la boite par le 
consommateur . 
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Selon 1' invention, l'ouverture 13 est delimitee par 
un rebord annulaire 20 lui-meme constitue par une portion de 
la paroi cylindrique du corps de boite 12, rabattue vers 
l'exterieur tout en presentant un retreint p^ripherique R 

5 tel que la face interne 20a dudit rebord annulaire soit 

inclinee vers I'interieur de l'emballage metallique tout en 
s'etendant dans le prolongement de la paroi interne 12a, du 
corps de boite. Plus precisement, ladite face interne 20a. du 
rebord annulaire est sensiblement tronconique et s'etend 

10 vers l'interieur dans le prolongement de la paroi 

cylindrique 12^, sans solution de continuity avec celle-ci. 
Corame cela apparait sur le dessin P le rebord annulaire peut 
se definir comme etant un roul£ externe a section 
sensiblement triangulaire, en ce sens que le metal du corps 

15 de boite est roule sur lui-meme vers l'exterieur de facon a 
emprisonner son propre bord libre 22 tout en ayant une 
section radiale sensiblement triangulaire et d^finissant en 
particulier une collerette d'extr^mite 24 plane. L'opercule 
18 est simplement adherise par thermo-scellage sur cette 

20 collerette plane 24. II peut done etre le cas echeant, 
entierement decolle, et non plus decoupe, lors de la 
premiere ouverture de l'emballage. D' autre part, le roule a 
section sensiblement triangulaire avec retreint apparait 
comme etant extremement peu encombrant radialement vers 

25 l'exterieur. Comme cela est visible sur la figure 1, la 
partie exterieure du rebord annulaire peut done avoir un 
diametre inferieur ou egal a celui du bourrelet exterieur 15 
cree par le sertissage du fond. 

Les figures 2 a 5 illustrent les principales etapes 

30 de 1 ' elaboration du roule a section triangulaire 20. Pour ce 
faire, le corps de boite 12 subit d'abord deux etapes de 
roule externe (figures 2 et 3). Ceci peut se faire par 
enfoncement axial de deux outils 30, 31, successivement , 
presentant, chacun, une gorge de roulage; la gorge de 

35 l'outil 31 etant plus large que la gorge de l'outil 30. Le 
roule a section approximativement circulaire ainsi obtenu 
est deforme entre deux outils 32, 33 pour lui donner une 
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section approximativement rectangulaire. Cette operation est 
illustree a la figure 4. L'outil 32, interne, presente une 
surface laterale approximativement cylindrique . L'outil 33 
peut 4tre constitue par une molette effectuant une rotation 

5 autour de l'outil 32 et comportant une gorge a section en C 
ou bien par un certain nombre de trongons mobiles 
radialement et susceptibles d'etre serres simultanement en 
direction de la surface laterale de l'outil 32. 

Le roule externe a section rectangulaire est ensuite 

10 a nouveau deforme entre deux outils 34 et 35 de fa<pon a 
d^finir a la fois le retreint p^ripherique et la section 
approximativement triangulaire . Pour cela, l'outil 34, 
interne, presente une gorge en V dont 1 ' une des faces est 
perpendiculaire au corps de boite 12 pour definir le rebord 

15 annulaire 24. L'outil 35 a une structure equivalente a celle 
de l'outil 33 mais la ou les surfaces qui cooperent avec 
l'outil 34 ne comportent aucune gorge. 
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REVENDICATTOKfS 

1- Emballage metallique comportant une ouverture (13) 
degageant sensiblement la totalite de l'une de ses faces 
d'extremite, caracterise en ce que ladite extremite est 
delimitee par un rebord annulaire (20) rabattu vers 

5 1' exterieur, et prSsentant un retreint periph^rique (R) 
inclinant vers l'interieur la face interne (20a.) dudit 
rebord annulaire qui s'etend dans le prolongement de la 
paroi interne (12a.) dudit emballage. 

2- Emballage metallique selon la revendication 1, 
10 caracterise en ce que ledit rebord annulaire (20) a une 

section approximativement triangulaire . 

3- Emballage metallique selon la revendication 1 ou 
2, caracterise en ce que ledit rebord annulaire definit une 
collerette d'extremite (24) plane. 

15 4 " Emballage metallique selon la revendication 3, 

caracterise en ce qu'un opercule (18) etanche, par exemple 
en aluminium, est adherise ou autrement fixe a ladite 
collerette, par exemple par thermo-scellage . 

5- Emballage metallique selon l'une des 

20 revendications precedentes, caracterise en ce que ladite 
face interne (20a) dudit rebord annulaire est sensiblement 
tronconique et s'etend vers l'interieur, dans le 
prolongement d'une paroi cylindrique (12a) dudit emballage" a 
laquelle elle se raccorde. 

25 6 " Emballage metallique selon la revendication 5, 

comportant un fond (14) serti definissant un bourrelet 
exterieur (15), caracterise en ce que la partie exterieure 
dudit rebord annulaire (20) a un diametre inferieur ou egal 
a celui dudit bourrelet exterieur. 

30 7 " Procede de fabrication d ' un emballage metallique, 

caracterise en ce qu'il consiste successivement : 

a definir un rebord annulaire enroule vers 
1' exterieur (30, 31, figure 2 r figure 3) le long du 
perimetre d'une ouverture d'un corps de boite (12), et 

35 ~ A deformer (figure 5) ledit rebord annulaire roule 

pour qu ' il presente un retreint peripherique . 
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8- Procede selon la revendication 7, caracterise en 
ce que la deformation du rebord annulaire consiste a lui 
donner une section approximativement triangulaire . 

9- Precede selon la revendication 8, caracterise en 
ce que la deformation dudit rebord annulaire comporte une 
6tape intermediaire (figure 4) consistant a lui donner une 
section approximativement rectangulaire . 
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